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DOING IT BETTER

SCHEDA TECNICA

60004 SISTEMA SBRACCIO PER PALO A DUE VIE - DIAMETRO 60mm

Per montaggio di due apparecchi a testa palo @ mm 60, costituito da un insieme saldato in acciaio

zincato .

Adatto per l'installazione su palo dei proiettori della serie MACH 4 e 5 LED.

Per maggiori dettagli si rimanda al disegno tecnico.
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Saldare a filo continuo e molare Far aderire il tubo @76 verticale/ Saldare a filo continuo e moIare/
al tubo @60 orizzontale

Saldare a filo continuo e molare
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E N°3 dadi M12 acciaio 6.6 NON ZINCATI
Saldare lungo tutto il perimetro esterno del dado
a filo continuo a regola d'arte avendo cura di
fondere dado con tubo Q

Saldare ogni 120° con relativo foro passante per

vite M12 corrispondente sul palo @76 @ E 9

Ripassare filetto dopo la zincatura
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